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Jak to sie robi ?

Zycie kazdego urzadzenia
zaczyna sie w gtowach
marketingowcow,
designeréw i konstruk-
toréw. Dziat marketingu
analizuje potrzeby rynku,
na ich podstawie dziat
konstrukcyjny tworzy
prototyp a dziat wzorniczy
opracowuje ksztatt
nowego produktu.

'

The life of each device
begins in the minds of the
marketers, designers and
constructors. Marketing
department analyzes the
needs of the market, on
their basis engineering
department creates a
prototype and designers
develop a new product
design.

’KunsHb Kaxgoro nprbopa
HauMHaeTcA B rosioBax
MapKeToJIOroB,
On3aHepoB 1
KOHCTpyKTOpOB. OTAen
MapKeTVHra aHanmsnpyeT
noTpebHoCTY pbiHKa. Ha
3TOW OCHOBe
KOHCTPYKTOPCKUIA OTAEN
co3aeT NpoToTUM, ANA
KOTOPOro oTaen Av3aiHa
pa3pabaTbiBaeT dopmy.
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How it's made ?
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@

Kak 31O genaetca?

Kolejnym etapem jest wdrozenie do produkcji. Dziat technologiczny
opracowuje w najdrobniejszych szczegétach poszczegdlne etapy produkgji.
Jednoczesnie narzedziownia przygotowuje przyrzady potrzebne

do wyprodukowania poszczegélnych elementéw urzadzenia.

The next step is to implement production. Technology department
develops in great detail the various stages of production. At the same time
toolroom prepares equipment needed to produce individual components
of the device.

Cnepgytownin 3Tan- BHeApeHMe B MPOM3BOACTBO. TeXHONOrMYeCKunn otaen
pa3pabaTbiBaeT 4O MeNbYalLLnX AeTanel OTaeNbHble 3Tanbl MPON3BOACT-
BEHHOrO npouecca. B 10 ke BpemA MHCTpyMeHTaNbHbIN LieX FOTOBUT
WNHCTPYMEHTbI, Heo6XxoAVMble ANA MPOM3BOACTBA OUePeHbIX SlIeMEeHTOB
yCTPOWCTBa.



Wiekszos¢ podzespotdéw, z ktorych
zbudowane bedzie gotowe urzadze-
nie powstaje na sterowanych numery-
cznie automatach. Dzieki temu zacho-
wana jest najwyzsza precyzja wykona-
nia oraz duza wydajnos¢ produkgji

Most of the components that will be
used in finished device is produced by
the machines. This creates the highest
precision performance and high
production efficiency.

BONbLWNHCTBO KOMMOHEHTOB, 13
KOTOpbIX 6yAeT MOCTPOEHO roToBoe
YCTPOWCTBO, MPOU3BOAMNTCA B aBTOM-
BTMYECKOM pexume. bnarogapsa tomy
COXpaHAeTCA BblcOYalillan TOYHOCTb
M3roToBsieHUs 1 6onbluas
NpPOV3BOANTENBHOCTb MPON3BOACTBA.



Jaktosierobi? Howit'smade?  Kak>aTto genaetca?

Ostatnia faza produkgji jest montaz gotowych
urzadzen.

The last phase of the production is assembly
of finished devices.

MocneaHWn 3Tan NPoOn3BOACTBA - COOPKa rOTOBbIX
YCTPONCTB.
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Firma Kospel opracowata wiasny system kontroli jakosci. Na kolejnych
etapach produkgji testowane sg poszczegdlne podzespoty. Kazdy
gotowy produkt przed zapakowaniem i dostarczeniem do klienta
jest ostatecznie kontrolowany na stanowisku pomiarowym.

KOSPEL company has developed its own system of quality control.
In subsequent stages of production an individual components

are tested. Each finished product before is packed and delivered
to the customer is ultimately controlled.

Komnanus Kospel paspaboTana co6CTBEHHYIO CUCTEMY KOHTPOJS
KauecTBa. Ha cnegytowyx npon3BoACcTBEHHbIX 3Tanax TeCTUPYIOTCA BCe
KOMMOHeHTbI. Kaxgoe rotoBoe yCcTpONCTBO, Nepes ynakoBKow

1 JOCTaBKOW K MOKyMaTesto, NoABepraeTc OKOHYaTeNbHON NpoBepKe
Ha UCNbITaTe/IbHOM CTEHJE.



